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百威雪津（漳州）啤酒有限公司三期工程项目阶段性竣工

环境保护验收意见

2021年 6月 23日，百威雪津（漳州）啤酒有限公司根据《百威雪津

（漳州）啤酒有限公司三期工程项目竣工环境保护验收监测报告》并对照

《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》(国环规环评[2017]4号)，严格依

照国家有关法律法规、《百威雪津（漳州）啤酒有限公司三期工程项目环

境影响报告书》和审批部门审批决定等要求，组织该项目竣工环境保护验

收会议。参加会议的单位有：百威雪津（漳州）啤酒有限公司（建设单位）、

厦门科仪检测技术有限公司(验收报告编制单位)、特邀专家 2人，共 7人(名

单附后)。验收组现场检查了项目建设及配套环保措施等情况，听取建设单

位对本项目建设及环境保护执行情况的介绍，监测单位对本项目竣工环保

验收监测报告编制情况的介绍，审阅并核实了有关资料，经认真讨论，形

成如下现场检查意见：

一、工程建设基本情况

(一)建设地点、规模、主要建设内容

百威雪津（漳州）啤酒有限公司，选址于漳州蓝田经济开发区内北部

片区东侧，斥资5亿多远建设一座节能环保型绿色啤酒厂，公司占地面积

222920.2m2，项目南侧隔环城北路为漳州矢崎汽车配件有限公司，北侧隔

绿化带为漳龙高速公路，西侧为盛辉物流、福森精密模具有限公司、漳州

珍桂食品有限公司等开发区其他企业，东侧隔小港北路为福建金霸龙专用

汽车有限公司。百威雪津（漳州）啤酒有限公司三期工程项目设计总投资

35000万元，其中环保投资2300万元，建成投产后年产啤酒40万KL。本项

目主要建设内容见表1。
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表 1 项目工程组成一览表

类型 项目 环评设计建设内容 实际建设内容 执行情况

主体

工程

原料处理

①增设原料处理间(3 层)一

座，建筑面积 459m
2
；

②增加 900m3麦芽筒仓 3个；

③配套麦芽进仓机械输送系

统 1 套；

④配套 30t/h 麦芽湿粉碎机、

20t/h 大米湿粉碎机各 1台；

⑤配套麦芽、大米(或淀粉)

的输送、除石、除铁等各 1

套；

⑥增设一套原料除尘系统；

①福佳白啤酒生产新增一

间粉碎间，建筑面积 160m
2原料处理新增一套独立

锤粉系统

②增加 900m3麦芽筒仓 1

个；

③配套麦芽进仓机械输送

系统 1 套

部分工程未建

设

糖化车间

①依托现有糖化车间，在车间

内预留设备口处增设糖化设

备；在投料间东侧用地增设糖

浆罐区，占地 63.4m
2
；

②新增糖化设备 80 千升/批

一套(每天糖化 18 批次)，包

括过滤槽以及 80kL/批糖化

系统、110kL/h 麦汁冷却器、

CIP 清洗系统和二次蒸汽回

收系统各 1套；

①依托现有糖化车间，在

车间内预留设备口处增设

糖化设备；在投料间东侧

用地增设糖浆罐区，占地

63.4m
2
；

②新增糖化设备 80 千升/

批一套(每天糖化 18 批

次)，包括过滤槽以及 80k

L/批糖化系统、110kL/h

麦汁冷却器、CIP 清洗系

统和二次蒸汽回收系统各

1套；

与环评一致

发酵罐区

①增设酵车间 1座，建筑面积

3120m2；

②发酵工段：新增 480kL 不锈

钢发酵罐 21 台，240kL 不锈

钢发酵罐 3 台,配套 CIP 清洗

系统 1套；

①发酵车间未增设；

②本工段沿用一期、二期

工程，目前未新增发酵罐

发酵罐区未建

设

滤酒

新增一套 50kl/h 烛式硅藻土

过滤机、50kl/hPVPP 过滤机

和进口 82kl/h 啤酒精滤系

统；新增一套高浓稀系统和一

套 脱 氧 水 制 备 能 力 为

50kl/h；新增鸡尾酒加工所需

8吨/h 的纳滤及反渗透系统、

配套 12 吨/h 的在线混合系

统；

新增一套 50kl/h 烛式硅

藻土过滤机、50kl/hPVPP

过滤机和进口 82kl/h 啤

酒精滤系统；新增一套高

浓稀系统和一套脱氧水制

备能力为 50kl/h；新增鸡

尾酒加工所需8吨/h的纳

滤及反渗透系统、配套 12

吨/h 的在线混合系统；

与环评一致

清酒罐区

新增配套 400kl 的清酒罐 6

个、200kL 清酒罐 5 个、200kL

脱氧水罐 3个，配套清酒泵 2

台；

新增配套 400kl 的清酒罐

6个、200kL 清酒罐 5 个、

200kL 脱氧水罐 3 个，配

套清酒泵 2 台；

与环评一致

包装间及

成品库

①利用厂区预留用地增设包

装车间及配套上瓶棚 1 座；利

用二期 B 成品库的部分空间

改建为鸡尾酒包装间；

②增加配套新增 1 条瓶听两

①利用厂区预留用地增设

包装车间及配套上瓶棚 1

座；利用二期 B 成品库的

部分空间改建为鸡尾酒包

装间；

与环评一致
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用线(鸡尾酒包装线)，1条桶

装生产线和1条 16万听/h包

装线；

②增加配套新增 1 条瓶听

两用线(鸡尾酒包装线)，1

条桶装生产线和 1 条 16

万听/h 包装线；

理瓶车间 依托现有一、二期工程 依托现有一、二期工程 与环评一致

麦酵烘干

间

新增建设一座麦酵烘干间，原

有麦糟干燥站已停运闲置

新增建设一座麦酵烘干

间，新增了一套 1吨/小时

的麦糟烘干设备，原有麦

糟干燥站已停运闲置

与环评一致

公用

工程

仓库堆场

①堆瓶场依托现有工程；②成

品酒库和原料平仓依托现有

工程；③增设 1处化学品仓库

备品备件；

①堆瓶场依托现有工程；

②成品酒库和原料平仓依

托现有工程；③增设 1 处

化学品仓库备品备件；

与环评一致

办公生活

设施
依托一期工程已建设施 依托一期工程已建设施 与环评一致

净水站

增设水处理间 1座，配套水处

理设备 1 套，水处理能力为

320m3/h，蓄水池依托现有工

程；

增设水处理间 1 座，配套

水处理设备 1 套，水处理

能力为 320m3/h，蓄水池

依托现有工程；

与环评一致

冷冻间

①增设冷冻间 1座；②增加配

套氨螺杆制冷压缩机组 7台、

蒸发式冷凝器 6台、模块化冰

水装置 2 套、模块化脱氧水装

置 2 套③配套冷媒泵 6 台、补

水泵 2台；④配套防爆轴流排

风机 4台，吊顶式空气冷风机

2台。新增 2 个 15m
3
贮氨罐

①增设冷冻间 1 座；②增

加配套氨螺杆制冷压缩机

组 2 台、蒸发式冷凝器 6

台、模块化冰水装置 1套、

模块化脱氧水装置 2 套③

配套冷媒泵 9台、补水泵

2 台；④配套防爆轴流排

风机 9 台，新增 2 个 15m3

贮氨罐

设备减少

气体站（动

力车间）

①增设一座气体站；②增加

2400kg/h 二氧化碳回收装置

1套；③增加 20Nm³/min 无油

螺杆空压机 4 台

①增设一座气体站；②增

加 1200kg/h 二氧化碳回

收装置 1套；③增加 20Nm

³/min 微油螺杆空压机 2

台

设施功率减

小，设备减少

电房
①变电房依托现有工程；②增

加两台 2000KVA 变压器

①变电房依托现有工程；

②增加两台 2000KVA 变压

器

与环评一致

锅炉房

①依托已建天然气锅炉房，在

内增设锅炉设备；②增设配套

8 台 4t/h 燃天然气锅炉；③

增设 2台 2t/h 沼气锅炉

①依托已建天然气锅炉

房，在内增设锅炉设备；

②增设配套3台4t/h燃天

然气锅炉；③增设 1 台

2t/h 沼气锅炉

天然气锅炉减

少5台，沼气

锅炉减少1台

环保

工程

原料处理

粉尘
增加原料除尘系统 1套 增加原料除尘系统 1 套 与环评一致

二氧化碳

回收

增加 2400kg/h 二氧化碳回收

装置 1套(也属公用工程)

增加 1200kg/h 二氧化碳

回收装置 1 套(也属公用

工程)

设施功率减小
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污水处理

站

①新增一套污水处理设施，处

理能力不低于 1000m3/d,处

理工艺与现有污水处理设施

一致；②厂区配套敷设污水收

集管网；③尾水排放管依托现

有工程

②厂区配套敷设污水收集

管网；③尾水排放管依托

现有工程

由于现阶段三

期工程产能为

10万 KL/a，未

达到满负荷，

根据三期工程

环评内容，目

前一二期污水

处理站处理能

力能满足现状

要求，因此未

增设污水处理

设施

三期污水处理设施主要恶臭

源加盖密闭，将臭气收集后通

过增设的一套生物除臭设施

处理后排放

三期工程未新增污水处理

站

锅炉烟气

燃天然气锅炉产生的废气依

托现有锅炉房 27m 高排气筒

直接排放

燃天然气锅炉产生的废气

依托现有锅炉房 27m 高排

气筒直接排放

与环评一致

固废 固废暂存设施依托现有设施
固废暂存设施依托现有设

施
与环评一致

消声

主要设备大部分安装在隔声

良好的厂房内，各类电机、泵

基础安装时设置隔振装置，风

机配置消声器

主要设备大部分安装在隔

声良好的厂房内，各类电

机、泵基础安装时设置隔

振装置，风机配置消声器

与环评一致

(二) 建设过程及环保审批情况

本项目于 2016年 8月 30日获得漳州蓝田经济开发区管委会颁发的福

建省外商投资项目备案表，编号：漳蓝田发外备 2016012号，拟在酿造车

间新增糖化、过滤、发酵和清酒等配套设备，建成后年产 40万 KL啤酒。

于 2018年建设单位委托厦门大学编制了《百威英博雪津(漳州)啤酒有

限公司三期工程环境影响报告书》，三期工程于 2018年 5月 4日取得《漳

州市龙文区环境保护局关于批复百威雪津（漳州）啤酒有限公司三期工程

项目环境影响报告书的函》（漳龙环审批[2018]2号）。

本项目于 2018年 4月开工建设，2018年 9月份竣工并开始试生产。

(三)投资情况

项目环评中总投资 35000万元，其中环保投资 2300万元。实际总投资

35884万元，其中实际环保投资 2680万元。

(四)验收范围
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百威英博雪津(漳州)啤酒有限公司三期扩建工程拟增加年产 40万千升

啤酒的产能，扩建工程拟扩建原料处理间、糖化间、发酵间、包装间、麦

酵烘干间等主体工程。目前三期工程主要投产“福佳白啤酒”，实际产能

为年产 10万 KL/a，由于扩建原料处理间、糖化间、发酵间、包装间、麦

酵烘干间等主体工程于 2020年 1月通过阶段性自主验收，因此本次验收

范围为百威英博雪津(漳州)啤酒有限公司三期扩建工程“福佳白啤酒”生

产项目进行阶段性验收。

二、工程变动情况

根据《关于印发污染影响类建设项目重大变动清单（试行）的通知》

（环办环评函[2020]688号）文件和《关于印发制浆造纸等十四个行业建设

项目重大变更清单的通知》（环办环评[2018]6号）对本项目工程变动情况

判定是否构成重大变动。本次验收为三期工程啤酒生产项目验收，三期工

作主要构筑物于 2020年 1月通过验收。本次福佳白啤酒生产项目原料处

理新增一套独立锤粉系统，在原有一期、二期工程原料处理系统停产时会

启用本套独立锤粉系统，参照《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）

的通知》本次增加的独立锤粉系统不符合清单中的 11条内容，因此不存

在重大变更。

三、环境保护设施建设情况

(一)废水

本项目三期工程全部投产后新增污水处理量约为 2535m3/d，三期扩建

工程是时候全厂达产 100万 KL/a 啤酒生产能力时，污水处理量预计将达

到 6392m3/d（平均处理量），淡季与旺季的水量波动范围约为

4000~8500m3/d，由于本次验收未阶段性验收，目前产能为 10万 KL/a，新

增污水处理量约为 596m3/d，配套一、二期污水处理设施处理能力为

8000m3/d，能满足目前 70万 KL啤酒生产时所产生的生产废水，因此目前
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本项目三期工程未新增污水处理设施，依托产区原有一期、二期工程污水

处理设施。目前生产废水与生活污水一并进入厂区污水处理设施（一期、

二期各 4000m3/d）进行处理，处理至达标后部分经中水处理系统处理后回

用于厂区及工业区周边的绿化、道路清洗、污水处理站冲洗和锅炉房冲渣

用水，剩余部分污水经市政污水管网纳入漳州东墩污水处理厂二次处理，

最终排入九龙江西溪。

(二)废气

①原料处理粉尘污染物防止措施

本项目大米、麦芽投料各设置一个投料口，投料口废气经管道收集后

通过旋风除尘器处理后，废气各通过原料处理间 25m高排气筒高空排放。

大米，麦芽原料通过投料口进料后，通过管道输送，输送至各工序的

粉碎系统进行粉碎，粉碎后的废气通过旋风除尘系统（大米、麦芽原料粉

碎系统各配有两套除尘器）处理后引至车间上方排气筒高空排放。在原料

处理时，使用刮板产生的废气也经旋风除尘系统处理后，通过车间上方排

气筒高空排放。

本次福佳白啤酒生产线新增一套原料处理系统，采用独立锤粉工艺，

并配有一套布袋除尘器对产生的粉尘进行收集处理，最后废气经过 25m高

排气筒高空排放。本套系统在原有系统停止时启用。

②麦糟干燥站粉尘处理措施

本期新建的麦糟干燥站将配置两套除尘器进行除尘处理，其中二级干

燥（沸腾床干燥）产生的炉床废气中含有少量粉尘颗粒，经四管除尘器处

理后经一根 15m高排气筒排放；干料仓物料粉碎和成品打包过程中产生的

粉尘经布袋除尘器处理后，经一根 15m高排气筒排放；麦糟在一级干燥（闪

蒸干燥）产生的蒸汽中会含有部分恶臭气体（硫化氢、氨等），这部分气

体通过四管分离器与麦糟料分离后通过 15m高排气筒排放。
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③污水处理站处理废气

本项目污水处理厂站在处理废水时会产生一定的恶臭气体（硫化氢、

氨等），公司在一期、二期污水处理站均设置有恶臭处理系统，在恶臭区

域加盖密闭，并设置废气收集设施，将恶臭气体输送到恶臭处理系统进行

处理，处理后废气通过 15m高排气筒高空排放。三期扩建工程目前未建设

污水处理站，但已建一套恶臭处理系统进行处理，处理后的废气通过 15m

高排气筒高空排放。

④锅炉废气

本项目配有两台 20t/h燃生物质锅炉，生物质锅炉主要污染物为烟尘、

SO2、NOx，生物质锅炉废气经脉冲布袋除尘器处理后，由 60m高烟囱高

空排放。本次验收期间，燃生物质锅炉只启用一台，一台处于备用状态。

本项目配有 8台 4t/h的蒸汽锅炉以及 1台 2t/h的蒸汽锅炉，蒸汽锅炉

主要污染物为 SO2、NOx，蒸汽锅炉废气经收集后直接通过一根 27m高烟

囱高空排放。

本项目配 2台 2t/h的燃沼气锅炉，沼气为清洁能源，主要成分为甲烷、

CO2、少了的氢气等，本项目沼气主要为污水处理站产生的，因此里面含

有部分的硫化氢等恶臭气体，因此在使用过程中需要进行脱硫处理，本项

目在沼气燃烧前采用双塔干式脱硫罐进行脱硫，燃烧后的尾气汇入天然气

锅炉烟囱高空排放。

（三）场界噪声

本项目对噪声防治采用综合治理的方式，首先从生源上加以控制，然

后采用隔声、消声、吸声减振等控制措施。选用符合国家噪声标准的设备，

对汽轮发电机，在隔热罩内衬吸音板；大型风机及高压汽排汽口装设消声

器；大型设备采用独立基础，减轻共振引起的噪声；在含噪声源的车间均
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设置值班室，使工作人员与强噪声源隔离。对允许密闭的设备加以密闭，

并加通风排风消音器；在厂区总平面布置上尽量做到高噪声设备、车间与

生产办公区分离，并考虑绿化，降低厂区噪声；值班隔声室采用双道门、

双层窗，选用吸声性能好的墙面材料等。

(四)固体废物

（1）主要污染源

项目在运营过程中，主要固体废物主要有原料处理工段收集的麦壳

（灰）、糖化工段产生的麦糟、麦汁煮沸工段产生的酒花糟、啤酒发酵工

段产生的废酵母渣、啤酒过滤工段产生的废硅藻土、验瓶验听过程中产生

的废酒瓶、废标签和废易拉罐、包装过程产生的废纸箱、设备日常检修维

护过程中产生的废机油、锅炉房产生灰渣、污水站产生的污泥等。

（2）污染治理措施

①麦壳（灰）

在麦芽、大米、小麦等原料处理工段，投料坑、原料比重去石机产生

的粉尘经旋风除尘器处理后，收集所得麦壳（灰）。根据企业治疗，目前

麦壳（灰）产生量约为 23t/a，麦壳（灰）目前交由福建闽亿塑料包装有限

公司回收处理。

②麦糟、酒花糟

根据企业提供资料目前麦糟、酒花糟产生量约为 32606.884t/a。湿麦

糟是麦芽、大米经糖化浸煮后的残留物质，其主要成分为蛋白质和淀粉，

是营养丰富的饲料。麦糟、酒花糟目前由哈尔滨金润牧业有限公司回收做

饲料，不在本厂进行烘干加工。

③废酵母
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发酵车间产生的废湿酵母主要含有酵母菌尸体和啤酒液，蛋白质含量

丰富，废酵母产量约为 3162.680t/a。目前由广东益鲜美生物科技有限公司

回收处置。

④废硅藻土

发酵车间在啤酒经硅藻土过滤机进行过滤过程中产生废硅藻土，需定

期更换，目前废硅藻土产生量约为 2655.260t/a。目前由漳州市东霞贸易有

限公司回收利用。

⑤生产外包装废物

项目外包装废物包括碎玻璃、废标签、废易拉罐、废塑料薄膜、废捆

扎带、废纺织袋及废纸箱等。一般副产品由福建闽亿塑料包装有限公司处

理；碎玻璃目前由福建长城华兴玻璃有限公司回收；废纸箱目前由南靖县

雄发纸业有限公司回收利用。

⑥炉灰渣

生物质成型颗粒燃料锅炉产生锅炉炉渣和除尘器收集的粉尘，锅炉所

产生的炉渣与粉尘量很少，年产量约为 20t/a，这部分炉渣以及粉尘由个提

商回收利用。

⑦污泥

本项目污水处理设施日常运行产生的污泥量约为 870.5t/a。目前污泥

储存在污泥暂存间，由漳州市东霞贸易有限公司回收利用。

⑧危险废物

本项目危险废物主要有废弃离子交换树脂、废矿物油和含矿物油废

物、涂料废物、废有机溶剂等，危险废物存放于危废仓库内，定期委托有

资质单位进行处理。

⑨生活垃圾
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本项目生活垃圾产生量约 119.348t/a，生活垃圾分类收集后，委托当

地环卫部门集中收集处置。

四、环境保护设施调试效果

(一)污染物排放情况

1.废水

根据本项目环境影响评价报告书预测，三期工程全部投产后新增污水

处理量约为 2535m3/d，三期扩建工程是时候全厂达产 100万 KL/a啤酒生

产能力时，污水处理量预计将达到 6392m3/d（平均处理量），淡季与旺季

的水量波动范围约为 4000~8500m3/d，由于本次验收未阶段性验收，目前

产能为 10万 KL/a，新增污水处理量约为 596m3/d，配套一、二期污水处理

设施处理能力为 8000m3/d，能满足目前 70万 KL啤酒生产时所产生的生产

废水，因此目前本项目三期工程未新增污水处理设施，依托产区原有一期、

二期工程污水处理设施。

本次验收期间现有污水处理站出口废水 pH、COD、BOD5、SS浓度

均符合《啤酒工业污染物排放标准》GB19821-2005表 1啤酒企业预处理标

准，由于预处理标准内氨氮、总磷未规定排放浓度限值，因此参照执行表

1啤酒企业排放标准，本项目氨氮、总磷浓度均符合《啤酒工业污染物排

放标准》GB19821-2005表 1啤酒企业排放标准。

2.废气

原料投料系统，各经脉冲布袋除尘器处理后通过两根25m高排气筒排

放，经检测，原料的投料系统废气排放均能满足《大气污染物综合排放标

准》（GB16297-1996）中表2二级标准限值要求。

原料大米破碎处理系统、麦芽破碎处理系统各通过两套脉冲布袋除尘

器处理后分别通过四根 25m高排气筒排放，原料刮板处理系统产生的废气
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经过一套脉冲布袋除尘器处理后通过一根 25m 高排气筒高空排放；经检

测，原料大米破碎处理系统、麦芽破碎处理系统以及原料刮板产生的废气

排放最高浓度均能满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中

表 2二级标准限值要求。

麦糟干燥工段中二级干燥产生的粉尘经四管除尘器处理，麦糟废气出

口经过布袋除尘处理后分别通过一根 15m高排气筒排放。排放废气颗粒物

均能满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中表 2二级标准

限值要求。麦糟在第一级干燥过程中产生的蒸发气体含有一定的硫化氢、

氨等恶臭污染物，经过四管分离器于麦糟分离后，通过引风机送至排气筒

排放，排放的恶臭气体氨、硫化氢和臭气浓度均能满足《恶臭污染物排放

标准》（GB14544-1993）中新扩改建二级标准。

本次验收对污水处理站三套恶臭气体收集处理设施进行检测，经检

测，一期、二期排气筒排放的恶臭污染物均能满足《恶臭污染物排放标准》

（GB14544-1993）中新扩改建二级标准；三期工程扩建污水处理站恶臭处

理设施排气筒排放的恶臭污染物最高排放速率分别为氨 3.16×10-3kg/h、硫

化氢 1.28×10-4kg/h、臭气浓度 724（无量纲），根据以上检测结果，厂区

污水处理站产生的恶臭气体排放，满足《恶臭污染物排放标准》

（GB14544-1993）中新扩改建二级标准。

本项目锅炉废气主要有天然气锅炉以及燃生物质锅炉产生的废气，生

物质锅炉经过布袋除尘器处理后通过一根 60m高排气筒排放，经检测，燃

生物质锅炉废气排放最高浓度分别为颗粒物 41.8mg/m3、二氧化硫

165mg/m3、氮氧化物 281mg/m3、烟气黑度<1级；最高排放速率分别为颗

粒物 0.661kg/h、二氧化硫 2.60kg/h、氮氧化物 4.44kg/h；天然气锅炉燃烧

废气经过一根 27m高排气筒排放，经检测，燃生物质锅炉废气排放最高浓

度分别为颗粒物 5.1mg/m3、二氧化硫 6mg/m3、氮氧化物 62mg/m3；最高排
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放速率分别为颗粒物 0.186kg/h、二氧化硫 0.211kg/h、氮氧化物 2.12kg/h，

根据以上检测结果，本项目锅炉废气排放均满足《锅炉大气污染物排放标

准》(GB13271-2014)表 2内燃煤锅炉、燃气锅炉标准。

3.无组织废气

本项目无组织废气颗粒物排放浓度符合《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）表 2 二级及无组织排放监控浓度限值，即颗粒物

≤1.0mg/m3。恶臭气体氨、硫化氢、臭气浓度排放符合《恶臭污染物排放标

准》（GB14544-1993）中新扩改建二级标准，即臭气浓度≤20（无量纲）、

氨≤1.5mg/m3、H硫化氢≤0.06mg/m3。

4.场界噪声

验收监测期间，项目厂界四周各点位昼间、夜间噪声均符合《工业企

业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）表 1中 3类、4a类标准。

5.固体废物

本次验收过程中，项目产生的一般工业固体废物均按照《一般工业固

体废物贮存处置场污染控制标准》（GB18599-2001）进行贮存后和处置，

部分危险废物按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）的有

关规定进行贮存后委托有资质的单位进行安全处置，验收期间未发现一般

工业固体废物或危险废物造成二次污染的情况发生。

6.污染物排放总量
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本次验收生物质锅炉及燃气锅炉颗粒物排放总量为 1.896t/a、二氧化

硫排放总量为 6.482t/a、氮氧化物排放总量为 15.648t/a，排放总量满足排

污许可证允许大气最大排放总量要求即颗粒物<5.209t/a、二氧化硫<18.31t

/a、氮氧化物<64.05t/a.。

本次验收废水污染物 CODcr、氨氮排放总量分别为 25.8756t/a、0.261t

/a，排放总量满足排污许可证许可排放限值即 CODcr <91.45t/a、氨氮<9.1

5t/a。

五、工程建设对环境的影响

百威雪津（漳州）啤酒有限公司厂址位于蓝田经济开发区内北部片区

东侧，南侧隔环城北路为漳州矢崎汽车配件有限公司，北侧隔绿化带为漳

龙高速公路，西侧为盛辉物流、福森精密模具有限公司、漳州珍桂食品有

限公司等开发区其他企业，东侧隔小港北路为福建金霸龙专用汽车有限公

司。卫生防护距离内均为工业区其他厂，没有环境敏感点，因此本工程建

设对环境影响较小。

六、验收结论

百威雪津（漳州）啤酒有限公司三期工程项目阶段性环境保护验收手

续基本齐全，在实施过程中总体能够按照环评文件及批复要求，配套相应

的环保设施及措施，基本建立了环境管理制度，各类污染物能够按照环评

批复的标准要求达标排放，符合《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》

要求，不存在不得提出验收合格意见的情形。故认定本项目通过环保竣工

验收。

七、后续要求

1、加强环境管理，确保环保设施稳定达标排放；

2、做好环境应急管理，认真落实企业主体责任；

八、验收人员信息(见附件)
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百威雪津（漳州）啤酒有限公司

2021年 6月 23日
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